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Abdeckglas fiir Kraft fahrzeugleuchten 

IUe Erfindung betrifft ein Abdeckglas fiir Kraftf ahrzeugleuch- 
ten, das aus versehiedenfarbigen Teilscheiben zusammengesetzt 
1st- - 

.Mehrfarbige Abdeckgliiser fiir Kraftf ahrzeugleuchten werden aus 
versehiedenfarbigen Teilscheiben zusammengesetzt. Die Teilschei- 
ben werden getrennt voneinander hcrgestellt . Die Verbinduugs- 
fliichen der Teilscheiben werden aufgerauht, z.B. gefrast, und 
dann zusammengeklebt . Die StoDstelle der beiden Scheiben muB 
noch poliert werden. Aus den vorstehonden Ausf iifirungen wird 
deutlich, daD diese HerstelJung eines mehrfarbigen Abdeckglases 
fiir cine Kraftf ahrzeugleuchte durch die vielen Arbeitsgange sehr 
teuer 1st. Aufierdem bringt die JQebverbindung nicht immer die 
gewiirischte Festigkeit. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, das mehrfarbige Abdeckglas fiir eine 
Kraftf ahrzeugleuchte so a uszuges ta lten , dafi es schneller und 
billiger hergestellt werden kann. 

Das Abdeckglas fiir Kraft f ahrzeugleuchten , das nus versehieden- 
farbigen Teilscheiben zusammengesetzt 1st, 1st nach der Erfin- 
dung da durch gekennze ichnet , dnU die cinzelnen Teilscheiben in 
auf einii.nderf olpcn<!en Spri tzvorgiingen unmittelbar unlosbar mit- 
einander verbunden sind, Diese Art der Ycrbindung der einzelnen 
Teilscheiben ermciglicht eine vollautoma t ische Jlerstellung, wo- 
zu sich insbesondere SpritzguOmaschinen mit mehreren Spritz- 
aggrcgaten eigncn. 

u ie Festigkcit der Verbindungss tc J le kann dabei dadurch verbes- 
.«'Tt werden, daf) zwei benachbarte Teilscheiben durch eine Art 
Nut-Federverbl ndung mit Jllnterscbneidungen unliisbar miteinander 
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verbunden sind. Die Ausbildung kcinn so getroffen sein, daD 
die zuerst gespritzte Teilscheibe im Verbindungsbereich eine 
schwalbenschwanzf brmige Feder trngt, die in eincr entsprechen- 
den Aufnahme der nachfolgend gespritzten Teilscheibe festge- 
legt 1st* Diese Aufnahme bildet sich beim Spritzvorgang auto- 
matisch. Nach einer anderen Ausfiihrung ist vorgesehen, daO die 
zuerst gespritzte Teilscheibe im Verbindungsbereich eine T-fbr- 
inige Feder triigt, die in einer ents prechenden Aufnahme der 
nachfolgend gespritzten Teilscheibe festgelegt ist. Eine wei- 
tere Mbglichkeit zur festen Verbindung der heiden Teilschei- 
ben ist dadurch gekennzeichnet , daD die zuerst gespritzte Teil- 
scheibe im Verbindungsbereich einen abgewinkelton Steg mit 
Durchbriichen triigt und dafi die nachfolgend gespritzte Teilschei 
be einen diesen abgewinkelten Steg uraschlielienden Doppelsteg 
aufweist, der iiber die Durchbriiche ausfiillende Teile an der zu- 
erst gespritzten Teilscheibe festnelegt ist. In jedem Fall lafJt 
sich eine genau vormaflte Ubergnngskante einhalten und der Ver- 
bindungsvorgang ist auf eine beliebige Anzahl von Teilscheiben 
anwendbar, Dabei ist es durchaus mbglich, daB in einem Spritz- 
vorgang die hergestellte Teilscheibe gleichzeltig mit zwei vor- 
her gespritzten Teilscheiben verbunden wird. 

Wird die Verbindungsstelle nicht stark beansprucht, dann kbnnen 
die StoDflachen der beiden benachbarten Teilscheiben im zwei- 
ten Spritzvorgang auch schon durch thermoplastische Verforroung 
und Verbindung unlbsbar miteinander verbunden verden. 

Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen naher erlfiutert. lis 
zeigen : 

Fig, 1 die Vorderansicht eines zwelfarbigen Abdeck- 
glases einer ICraf tf ahrzeugzweikammerleuchte , ' 

Fig. 2 einen Schnitt durch die StoO- und Verbindungs- 
stelle der heiden Teilscheiben, 

Fig. 3 in Schnitt ein weiteres Ausf iihrun^rsbeispiel 
der Verbindungastell und 
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Fig. 4 im Schnitt eine Abwandlunc der Verbindungs- 
stelle nnch Fig. 2. 

Die belden Teilscheiben 10 und 20 der Fig. 1 sind verschieden- 
farblg, z.D. rot und gelb, wie die verschiedene Strichelung 
andeutet. Der liandbereich 12 und 22 1st zur Defestigung des 
Abdeckglases an der Leuchte vorgesehen, genau so wie die Durch- 
briiche 11 bzw. 21 fitr die Befestigungsschrauben. Die beiden 
■rleichen Teilscheibenf lachcn gehen an der Trennkaiite 30 inein- 
ander iiber. Us wird also eii> genau geradliniger 1 bergang der 
Farbbereichc cri*eicht. 

Zuerst wird die Teilscheibe in in eineTr ersten Spri tzvorgang 
hcrgestellt. Die Teilscheibe 10 tragt in Verbindungsbereicb 
eine schwa lbenschwnnzf ormige Feder 13, die beim nochf olgenden 
Spr.itzvorpapg der Teilscheibe 20 in der sich dabei zwangsliiu- 
fig. bildenden Aufnahme 23 festgclegt wird, wie der Fig. 2 zu 
entnchncn 1st. Dioser Verbindungsvorgang kann sich in belie- 
big yielen Stufen wiederholen. 

Dei der in Fig. 3 in Schnitt gezeigten Verbindungsstelle tragt 
die Teilscheibe 10 einen abgewinkel ten Steg 14 mit Durchbru- 
chen 15 im Verbindungsbereich. Deim nachf olgenden Spritzvor- 
rang der Teilscheibe 20 wird der Doppelsteg 2k angespritzt, 
der den Steg Ik umschlieflt. Die Telle 25 verbinden iiber die 
Durchbriiche 15 die beiden Stegc 2k und 26 der Teilscheibe 20. 
Diese Verbindungsstelle bringt eine ausgezeichnete Festigkeit. 

Dei der Teilscheibe 10 nach Fig. k 1st die Feder 16 im Verbin- 
dungsbereich T-f8rnig ausgebildet. Von Vorteil ist es, in jedem 
Fall, wenn die Feder an der Teilscheibe 10 eine oder mehrere 
Hinterschneidungen in beliebiger Form tragt, die dann beim 
nachf olgenden Spritzvorgang der Teilscheibe 20 ausgefiillt wer- 
dea. 

Der Abkiihlvor;rang der ersten Teilscheibe und der Spri tzvorganng 
der zweiten Teilscheibe sind auch so aufeinander abstimmbar, 
dafi in Verbindungsbereich eine thermoplastische Verformung und 
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Verbindung stattfihden kahn. Diese Verbindung ist fiir kieine 
Deanspruchungen ausreichend. 

V.a ist leicht einzusehen, daB auf diese Verbijiduhgsort n dbh an 
eine Teilscheibe in einem nachf olgcnden Spritzvorgang zwei an- 
dersfnrbige Teilscheiben angespritzt und gieichzeitig mit der 
zuerst gespritzten Teilscheibe verbunden werden konnen. in 
gleicher Weise konnen zwei gleichf arbige Teilscheiben in einem 
ersten Spritzvorgang getrennt vorieinander hergestelit und in 
einem nnchf olgenden Spritzvorgang durch eine adders f arbige 
Teilscheibe miteinander verbunden werden. In jedem Fa lie erit- 
steht ein Abdeckglas mit dret Farbbere ichen fiir nine Dreiicam- 
merleuchte. 

Die Anzahl der miteinander zu verbirtdenden Tei isclieibcn kann 
beliebig gewahlt werden. Fiir jede Farbe, empfibhlt sich die Ver- 
wendung eines getrennten Spri tzaggregates an der Mosc T inc. Die 
Teilscheiben werden dabei zwischeri den SpritzvorgMngeri nicht 
aus der Form genommen. Die Freigabe der FormbereicHe fiir die 
Teilscheiben kann iiber an sich bekaiihte Vcrstellgiieder ausgo- 
fiihrt werden. 
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Patentanspruche 

1. hbdeekglas fur Kraftf ahrzeugleuchten, das aus verschieden- 
VVfarbigen Teilscheiben zusaimnengesetzt 1st, dadurch gekenn- 
zeichnet, daD die einzelnen Teilscheiben (10, 2o) In auif- 
einanderf olgenden Spri tzvorgHngen unmittelbar unlbsbar nlt- 
einnnder verbunden sind. 

2. Abdeckglas nach, Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet t daD zwei 
benachbarte Teilscheiben (10, 20) durch eine Art Nut-Feder- 
verbindung mlt Ilinterachneidungen unltisbar raiteinander ver- 
bunden sind. 

3. Abdeckglas nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
zuerst gespritzte Teilscheibe (10) lm Verbindungsbereich eine 
schwalbenschwanzf ormige Feder (13) trKgt, die in einer ent- 
sprechenden Aufnahme (23) der nachfolgend gespritzten Teil- 
scheibe (20) festgelegt 1st (Fig. 2). 

k. Abdeckglas nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
zuerst gespritzte Teilscheibe (10) ira Verbindungsbereioh * 
eine T-f6rmige Feder (16) tr.'igt, die in einer entsprechenden 
Aufnahme der nachfolgend gesjritzten Teilscheibe (20) fest- 
gelegt 1st (Fig. k) . 

5. Abdeckscheibe nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daO 
die zuerst gespritzte Teilscheibe (io) lm Verbindungsbereioh 
elnen abgewinkel ten Steg (l'l) mit Durchbriichen (15) trttgt 
und dnf) die nachfolgomi gespritzte Teilscheibe (20) einen 
die-sen abgewinkelten Stog umschlieDenden Doppelsteg 

(24, 26) uufweist, d r iiber die Durchbrhche (15) ausfllllende 
Telle (25) an der zuerst g spritzton Teilscheibe (10) fest- 
gelegt. 1st. 
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Abdeckglas noeh Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dan 
In einem ersten Spritzvorgang zvel gleichartlge Teilschei- 
ben hergestellt sind, die im zweiten Spritzvorgang iiber 
eine andersfarbige Teilscheibe unldsbar miteinander ver- 
bindbar sind. 

Abdeckglas nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet , daD 
in einem ersten Spritzvorgang eine farbige Teilscheibe her- 
gestellt 1st, an die im zweiten Spritzvorgang zwei anders- 
farbige, in sich gleichfarbige Teilscheiben anbrin?bar sind. 

Abdeckglas nach einem oder roehreren der Ansprilche l bis 7, 
dadurch gekennzelchnet, daB die beiden benachbarten Teil- 
scheiben durch thermoplastische Verformung und Verbindung 
im Verbindungsbereioh miteinander unlbsbar verbunden sind. 
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